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PLANTA DAS BASES - EL. 2600 (T.L. - TOPO DA LAJE) PLANTA DAS VIGAS E LONGARINAS PLANTA DAS TERCAS
ESC.: 1:100 ESC.: 1:100 ESC.: 1:100
NOTAS (continuacdo)
CH.6,3mm X
CH.6,omm 100 6, 9 — RECOMENDA—SE CUIDADO NA INSTALAGAO DOS CHUMBADORES de
CH.6,3mm i | &
180 150x180 . 150 _ 4 CHUMBADORES DOBRADA 2 CHUMBADORES EXPANSAO PARA EVITAR INTERFERENCIA COM AS ARMADURAS DAS
- CHUMBADORES 25 25 A 383x50 DE EXPANSAO @12,5 mm ESTRUTURAS DE CONCRETO E POSICIONAMENTO DA PLACA DE BASE.
@ @ @ @ @ @ pe _ 13025 DE EXPANSAO @12,5 mm DE EXPANSAO @12,5 mm 10 — TODOS OS ELEMENTOS EM ACO ASTM—A36, ASM A—570 £ CF-26
N g DEVERAO RECEBER PROTECAO CONTRA CORROSAO ATMOSFERICA COM PINTURA
o p B s o2 DE PROTECAO A BASE EPOXI, ATENDENDO AOS SEGUINTES REQUISITOS:
4210 DET.3 DET.6 4210 © g g \ - PREPARO DA SUPERFICIE: JATO ABRASIVO OU HIDROJATEAMENTO AQ
= = i e = = ‘ o ol & & ol 2 C METAL QUASE BRANCO (Sa 2 1/2 — PADRAO VISUAL).
‘2, 2 9 \\ 2 g C - u:) 2 / -TINTAS
e = = - b Yo - LT o /K AN TINTA DE FUNDO: 1 DEMAO DE EPOXI CURADA COM POLIAMIDA
: 2 e « « (ESPESSURA 125 m /c)
i TINTA DE ACABAMENTO: 1 DEMAO DE POLIURETANO ACRILICO ALIFATICO
a TIP. (ESPESSURA 75 m /<)
s 8 8 3 (
( 8 ? CH.6,3mm TP — O 11 — PARA DEMAIS NIVEIS DA ESTRUTURA DE CONCRETO VER DESENHO
\ H EL 2000 (1) 180x180 /3 ESPECIFICO.
' TQ 100100x3 12 — PARA A CALHA VER PROJETO ESPECIFICO.
TQ 100x100x3 | DETALHE 3 - PRESILHA 13 — SELAR AS EXTREMIDADES DOS PERFIS TUBULARES QUADRADOS E
| | DETALHE 1 - BASE B2 (14x) DETALHE 2 - BASE B3 (14x) A RETANGULARES COM CHAPA SOLDADA.
| I 1 | £SC. 110 CSC. 110 SE 14 — PREVER PRESILHAS NOS PILARES DOS EIXOS 1xAl; 1xE2; 2CxAT; 2CxE2;
‘ ‘ o o 15 — DETALHE PARA SOLDAS DE ANGULO (FILETE) — TIPICO (EXCETO
ANOTADO EM CONTRARIO).
CORTE A-A 80
ESC.: 1:100 100
100
o N S182
(s2] ) Y Q —><3— —><3— R W Z= 0,7X82
3 = e 20 20 SP=0,5xS2
S TP )— 2 CHUMBADORES | |
x DE EXPANSAO @12,5 mm
8 3 TIP. 0 N
g 3 ‘ «L %
@ o % TQ 100x100x3 TR 140x80x3 Cr 50x100x20x2
cj: e & \/ Z ESC.: 1:10 ESC.: 1:10 ESC.: 1:10
F E2 : ~- ~
380 a9 GRAUTE PARAN 5 Q <C
110 =)
2x2 PARAFUSOS CHUMBADORES \/ 5 5 CHUMBADORES
N
|_
3 } v #
R CORTE B-B o
ESC.: 1:10
w
N
N
TIP CH.6.3mm
ekl DOBRADA ELEMENTOS DE FIXAGAO
= 4 383x50
GRAUTE PARA PARAFUSO AUTOBROCANTE 390 unidades
<REGULARIZACAO CHUMBADORES @1/2" DE EXPANSAQ 168 unidades
CH. 4,75mm
~ 4 CHUMBADORES
DETALHE 4 DETALHE LIGACAO CHAPA-PILAR DE EXPANSAO @125 mm
ESC.: 1:10 ESC.: 1:10
CORTE C-C LISTA DE MATERIAIS
MASSA
ITEM DESCRICAO QUANT. | UN. MATERIAL
UNITARIO TOTAL
A2 B
1 | PERFIS
145
TIP.
Cr 50x100x20x2 J 1.1 | TQ 140x80x3 55 ASTM A570 10,21 Kg/m 561,55 | Kg
2x2 PARAFUSOS 12 | TQ100x100x3 2.4 ASTM A570 942 Kgm 22985 | Kg
AUTOBROCANTES — 13 | Cr50x100x20x2 72 CF-26 356 | Kaoim 256,32 | Kg
2x2 PARAFUSOS CH. 4,75mm
AUTOBROCANTES 120x120
2 | cHAPAS
2.1 |CH. 4,75 mm 1| m? ASTM A-36 37,29 | Kg/m? 3729 | Ko
v
22 |CH.63mm 15| m ASTM A-36 4946 | Kgm? 74,19 | Kg
120 CHUMBADORES b
Q ‘ DE EXPANSAO @12,5 mm 23 |CH.5mm 1) m ASTM A-36 3925 | Kgim? 39,25 | Kg
- TIP. S
" \Cr50x100x20x2 3 S| |
\ 5 S| TOTAL PARCIAL 119845 | Kg
o
= C“)H | PARAFUSOS + CONECTORES + SOLDAS (5%) 5992 | Kg
- J\/ MASSA TOTAL 1.258,37 | Kg
CH. 4,75mm
DETALHE 5 DETALHE LIGACAO CHAPA-PILAR DETALHE 6
ESC.: 1:10 ESC.:1:10 ESC. 1:10

NOTAS

1 — MEDIDAS E ELEVAGOES EM MILIMETROS (mm), EXCETO ONDE
INDICADO;
2 — TODAS AS MEDIDAS DEVERAO SER CONFIRMADAS NA OBRA
PELA EMPRESA EXECUTANTE, ANTES DO INICIO DA OBRA.
3 — O FABRICANTE DEVERA ESTUDAR CONVENIENTEMENTE E, EM
CONCORDANCIA COM A GERENCIA DA OBRA, AS SEQUENCIAS DE
FABRICACAO, TRANSPORTE E MONTAGEM DAS ESTRUTURAS
METALICAS;
4 — A FABRICACAO, MONTAGEM EM FABRICA E NO CAMPO DE
TODOS 0S ELEMENTOS ESTRUTURAIS DEVERAO ESTAR DE ACORDO
COM AS NORMAS:
"NBR—8800,/08, NBR6355 /2012, NBR14762,/10
"AISC—ASD/89 — AMERICAN INSTITUTE OF STEEL CONSTRUCTION
ALLOWABLE STRESS DESIGN;
"AWS D1.1 — AMERICAN WELDING SOCIETY STRUCTURAL WELDING
CODE—STEEL;
5 — MATERIAIS:

5.1 — ACO ESTRUTURAL PARA PERFIS TUBULARES:

ASTM A570 =(fy2250 MPa; fuz365MPa)

5.2 — ACO ESTRUTURAL PARA PERFIS FORMADOS A FRIO
"CHAPA DOBRADA — CARTOLA Cr:

CF26 —(fy2260MPa; fu2400MPa)

5.3 — ACO ESTRUTURAL PARA PERFIS LAMINADOS COMUNS
(CANTONEIRAS) E CHAPAS (GUSSET, NERVURAS E CHAPAS DE
APOIO):

MR250 / ASTM A36 —(fy2250MPa; fu2400MPa)

5.4 — PARAFUSOS AUTOBROCANTE ESTRUTURAL PARA
FIXACAO DAS TERCAS;

5.5 — CHUMBADORES ESTRUTURAIS DE EXPANSAO @12,5mm:

5.6 — SOLDAS SEGUNDO AWS:

ELETRODO E70XX —(fw2485 MPa);
MIG/MAG ER 80188S;
6 — TODAS AS SOLDAS DEVEM OBEDECER AOS PROCEDIMENTOS,

QUALIFICACAO E DETALHES DE SOLDAGEM CONFORME NORMA AWS.
/7 — TODAS AS SOLDAS DOS ELEMENTOS PRINCIPAIS PREVISTOS OU

NAO EM PROJETO, DEVERAO SER VERIFICADAS 100% A ULTRASSOM,
SALVO INDICACAO CONTRARIA.

9 — 0OS FUROS NAS CHAPAS SAO DO TIPO PADRAO E DEVEM
ESTAR DE ACORDO COM AS PRESCRICOES DAS TABELAS 12 E 13
DO ITEM 6.3.6 DA NBR 8800/2008, SALVO INDICACAO CONTRARIA.
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